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DESCRIPCIÓN 

 

Máquina concebida para el transporte de cajas o recipientes con fruta y verdura ya 

terminada, recogida directamente de las empaquetadoras. Su función principal es 

conducir el producto hacia la zona final de la línea, donde se encuentra el paletizado u 

otras etapas de almacenamiento y expedición. 

El Colector permite un flujo continuo y ordenado del producto, reduciendo la 

manipulación manual y asegurando que las cajas lleguen de manera segura y eficiente 

a su destino final. Su diseño modular facilita la integración en cualquier línea de post-

cosecha, adaptándose a distintos tamaños de cajas y longitudes de transporte. 
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CARACTERÍSTICAS 

 

Voltaje: 

380/220V III [220V Monofásica bajo 

demanda] 

Función principal: 

Transporte de cajas y recipientes con fruta y 

verdura terminada 

Aplicación: 

Recogida de producto de empaquetadoras y 

envío a paletizado o almacenamiento 

Configuración: 

Longitud y dirección ajustables según la 

instalación 

Construcción: Estructura metálica resistente, fácil limpieza 

Integración en línea: 

Compatible con mesas de empaquetado, 

llenadoras y zonas de paletizado 

Ventaja principal: 

Optimiza el flujo de producto final y reduce 

manipulación manual 

Flexibilidad: 

Sistema modular adaptable a distintos tamaños 

de cajas y recipientes 

 


